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MUSTERI BILGILENDIRME FORMU

Konu: Tungsten ug nasil bilenmelidir, acisi1 ne olmalidir?

Tungsten ucun bilenme acisina dair kati bir 6l¢ii veya a¢1 bulunmamaktadir. Elde edilmek istenilen
niifuziyet derinligi bileme agis1 i¢in esas belirleyicidir. Genellikle DC akim kullanim sirasinda ucun
sivri bilenmesi tercih edilir iken, AC akim kullaniminda ucun daha oval formda bilenmesi tercih
edilmektedir.

Tungsten elekrodun daha sivri sekilde bilendigi durumda niifuziyet derinligi azalmakta, aksi
sekilde ucun daha yliksek acili sekilde bilendigi veya kiit birakildigi durumda ise niifuziyet
artmaktadir. Ozellikle yiiksek akim ile gerceklestirilecek uygulamalarda aginin daha genis
secilmesi gerekmektedir. Buna karsin; 1mm kalhnligin altindaki pargalar gibi diisiik akimla
calisilmasi gereken kaynak uygulamalarinda ise 15° gibi dar acilarin tercih edilmesi uygundur.
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Fotograf 1: Dogru akim negatif kutuplama ile saf argon gazi kullaniminda bilme agisina bagli elde edilecek ark sekli ve
niifuziyet formu, AWS Welding Handbook Vol.2 Welding Process Part 1

Tungsten elektrodu bilerken dikkat edilmesi gereken bir diger 6nemli konu ise, bileme isleminin
hangi yonde yapildigidir. Bileme cizgileri elektrodun boyuna paralel olmalidir. Bileme isleminin
hatal1 yonde yapilmasi; elektrodun daha kisa siirede tiikkenmesine, ark stabilitesinin bozulmasina,
dikis formu ve niifuziyette istenilen sonucun elde edilememesine sebebiyet verebilmektedir. TIG
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yonteminin yogun olarak kullanildig isletmelerde bu islem i¢in 6zel olarak tasarlanmis tungsten
uc bileme cihazlarinin kullanimi tercih edilmelidir.
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Sekil-1 Tungsten ug i¢in yanlis ve dogru bileme pratikleri
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Sekil-2 Tungsten ug¢ bileme makineleri

DIiKKAT! Ozellikle toryum alasimli tungsten elektordlarin taslanmasi esnasinda, yeterli
havalandirmanin oldugu bir ortam tercih edilmelidir ve taslama akabinde ortaya ¢ikan toz uygun
bir sistem ile ¢ekilerek cevreye yayilmasina engel olunmalidir.



